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Suelo
Tecnico
Elevado

El Suelo Técnico Elevado (STE) es un sistema que
nace bajo la necesidad de ocultar gran ndmero
de instalaciones, como pueden ser telefonia,
electricidad, tuberias, aires acondicionados,
etc... que aparecen en zonas de trabajo, salas
técnicas, etc...

Estas instalaciones quedan ocultas debajo
del sistema, ya que se ha creado un “plénum
técnico” de accesibilidad inmediata y sencilla.
También nos permite conducir ordenadamente
todas las instalaciones.
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Zonas de aplicacion del sistema

La utilizacién del suelo técnico elevado estd altamente recomendada en aquellas zonas
donde se den gran nimero de instalaciones que pasar por el suelo con la ventaja de tener
una accesibilidad fécil e inmediata.

Algunas aplicaciones comunes del suelo técnico elevado suelen ser: oficinas, bibliotecas,
museos, colegios, centros comerciales, centrales telefénicas o eléctricas, salas de control,
laboratorios, centrales de procesamiento de datos, etc.
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Ventajas del sistema

*  Mejora estética del espacio gracias a la ocultacién de las instalaciones bajo el
pavimento.

Mayor rendimiento en la colocacién frente a solados tradicionales (40 m2/dia aprox.).
Movilidad del sistema en caso de cambio de oficinas.
Fécil acceso a las instalaciones mediante ventosas.

Instalacién sin necesidad de realizar obra. Implica no producir escombros, polvos,
ruidos, etc.

EDIFICIO BINTER - LAS PALMAS DE GRAN CANARIA
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EDIFICIO BINTER - LAS PALMAS DE GRAN CANARIA

Ventajas frente a otros sistemas de suelo elevado

Proteccién de las piezas mediante un canteado de material pldstico, para evitar
descantillados de las baldosas.

Gran capacidad de carga mecdnica.

Posibilidad de combinar diferentes estructuras segin la necesidad de cada zona.
Excelente reaccién al fuego bajo ensayos de laboratorio.

Tolerancias dimensionales muy bajas, que permiten un perfecto intercambio de los
paneles.

Nucleos fabricados a partir de materiales de elevadas prestaciones y con altisimas
densidades.

Homologacién de calidad UNE EN 1SO 9001 que certifica un control de calidad en
cada una de las etapas del proceso.

Posibilidad deincluir como revestimiento superior cualquier acabado de PORCELANOSA
Grupo y ofra serie de acabados no cerdmicos, como laminados p|ésticos, lindleo,
vinilo, granito, aluminio, acero, moqueta, parqué, etc. (consultar formatos)

Alto ndmero de comp|ementos para ofertar un producto acabado.
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Panel con nucleo de aglomerado de madera.

Esté compuesto por madera aglomerada ligada por resinas de altas prestaciones, disponible en espesor de 38 mm y con
revestimiento inferior en aluminio o acero galvanizado, confiriéndole al panel propiedades ligeramente diferentes en cada
caso. El perimetro de todos los paneles estd rebordeado con material pléstico para evitar el descantillado de las piezas.

Revestimiento superior.
Proteccién perimetral.
Revestimiento inferior.
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Nicleo de aglomerado.

Panel con nucleo de sulfato calcico.

Esté formado por un alma mineral de una sola capa a base de sulfato de calcio de alta densidad. Disponible en espesor de
30 mm, y con recubrimiento inferior de aluminio o chapa de acero galvanizado. Al igual que en los paneles de madera, el
perimetro de todos los paneles estd rebordeado con material pléstico, con el fin de evitar el descantillado de las piezas.

Revestimiento superior.
Proteccién perimetral.
Revestimiento inferior.
Nucleo de sulfato célcico.
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Panel con nicleo ceramico.

Esté formado por un nicleo de material inerte e inorgdnico de alta densidad. Disponible en espesor de 15 mm. Al igual que
en los paneles de madera y sulfato, el perimetro de todos los paneles estd rebordeado con material pldstico, con el fin de
evitar el descantillado de las piezas. Es el material idéneo para zonas htmedas y/o alta tasa de humedad en el ambiente al
ser un material no absorbente (absorcién de agua del 0,05%).

1. Revestimiento superior.
2. Proteccién perimetral.
3. Nocleo cerdmico.
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Formatos de losetas disponibles

Formato 60 x 60 cm Formato 58 x 120 cm

Disponibles en acabado cerdmico (cualquier cerdmica 59,6 x 59,6 cm de PORCELANOSA Grupo) o no cerdmico; como Disponible en acabado cerémico. Cada loseta esté compuesta por 3 piezas de la gama PAR-KER (formato 19,3 x 120 cm)
pueden ser: V|n||o, laminado p|dshco, moqueta, ||n6|eo, etc. de PORCELANOSA Grupo.
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Estructura

Fabricada en acero galvanizado, la estructura para pavimento técnico, presenta un sistema de fijacién anti movimiento de la
cabeza para evitar posibles variaciones en la nivelacién que se puedan producir por vibraciones o movimientos de las losetas

una vez la obra terminada.

Pedestales

Elementos realizados completamente en acero
galvanizado, encargados de dotar al pavimento de
la altura necesaria para el proyecto a realizar. Estos
elementos incorporan en su cabeza unas juntas plasticas
antirruido con cuatro tetones de posicionamiento. Entre
sus cualidades destacamos la de ser facilmente regulable
en altura gracias a un perno roscado.

Travesaios

Los travesanos, al igual que los pedestales, estan
fabricados enteramente en acero galvanizado y se
utilizan para dotaral pavimento de una mayor estabilidad
y resistencia. En su parte superior incorpora unas tiras
plasticas antirruido a lo largo de toda su superficie. Estos
travesanos van atornillados a la cabeza del pedestal.

Desde el punto de vista de las prestaciones, presenta una gran resistencia a flexién con carga vertical y/o excéntrica,
gracias a un perno roscado de seccién M16, un tubo de 20 mm de didmetro de 2 mm de espesor, calibrado
internamente para obtener asi un acoplamiento con tolerancias mas reducidas y, por consiguiente, menores
holguras y un acoplamiento directo entre el perno roscado del disco de base y el tubo, sin necesidad de interponer
elementos de plastico deformables.

Dependiendo de la configuracién tanto del panel como de la estructura, podemos conseguir una resistencia a la
carga estética de hasta 4.400 kg/m?.
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Como pedir presupuesto de STE

Informaciéon necesaria

> o sausnd aaue 8 OINR03

Proporcionar planos (con dimensiones)

Azulejo y tamafio a utilizar

Alturas perimetrales (a la altura deseada del tablero con panel incluido)
Ubicaciones de drenaje

Alturas de desagie (a la altura deseada de la plataforma con panel incluido)
Alturas de umbral (a la altura deseada de la plataforma con panel incluido)
Patrén de mosaico deseado

Una vez que se reciba esta informacién, butech proporcionaré precios para diferentes
opciones de instalacién con diferentes disefios de pedestales debajo del panel, dependiendo
de la carga de rotura requerida. También se suministra un dibujo con un disefio completo.
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- MORSE COAL NATURE

MORSE BEIGE NATURE
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